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Vorrichtung zur sch win g ungsdampfenden Anordmmg eines Agg repats 
und mit derartieen Vorric htungen auspestattetes Ag frafrat 



Stand derTechnik 



Die Erfindung gent aus von einer Vorrichtung entsprechend der Gattung des Anspruchs 1 
beziehungsweise einem mit derartigen Vorrichtungen ausgestatteten Aggregat 
entsprechend der Gattung des Anspruchs 10. Eine derartige Vorrichtung ist bereits aus 
der DE 39 4 1 401 CI bekannt. Diese bekannte Vorrichtung offenbart in Figur 1 die 
Anordnung eines Hydraulikaggregats eines Antiblockierschutz-Bremssystems an der 
Karosserie eines Kraftfahrzeugs mit Hilfe einer Konsole und mittels gattungsgemaBen 
Vorrichtungen, als Verbindungen zwischen dieser Konsole und dem Hydraulikaggregat. 
Diese bekannte Vorrichtungen umfassen ein glockenfbrmiges, zu einer Seite bin offenes 
Gehause, einen im Gehause aufgenommenen Dampfungskerper aus 
schwingungsdampfendem Material und einen, mit demHydraulilcaggregat verbundenen 
und im Dampfungskorper gelagerten zylindrischen Kem. Das glockenfSrmige Gehause 
ist Uber ein konventionelles, erstes Befestigungsmittel in Form einer Schraubverbindung 
an der Konsole befestigt, ein zweites Befestigungsmittel bildet eine Stiftverbindung zur 
Festlegung der Vorrichtung am Hydraulikaggregat. Zur Lagerung des Hydraulikaggregats 
sind gemaB Figur 2 insgesamt drei derartige Vorrichtungen vorgesehen. die an zwei 
einander gegenUber Iiegenden AuBenseiten des Hydraulikaggregats angeordnet sind. Der 
Grund dafUr ist, dass die einzelnen Vorrichtungen nachteiligerweise nur in der Lage sind, 
Krafte auf das Hydraulikaggregat, die in einer Raumrichtung wirken, aufzunehmen 
beziehungsweise zu dampfen. Zur Dampfung der in die entgegengesetzte Raumrichtung 
wirkenden Krafte sind daher zwei gleichartige Vorrichtungen einander gegenUber hegend 
angeordnet. Diese Anordnung erschwert allerdings den Einbau des Hydraulikaggregats 
imFahrzeug. Weiterhin nachteilig ist, dass die bekannte Vorrichtung keine 
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vormontierbare Baugruppe ist, sondern dass ihre Einzelteile in mehreren Arbeitsgangen 
zusammengefugt werden mtlssen. Abhangig von den Einbauverhaltnissen im Fahrzeug 
kann dieser Montageprozess zeitaufwandig und entsprechend teuer sein. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Voirichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 weist dem 
gegentiber den Vorteil auf, dass in entgegengesetzte Raumrichtungen wirkende Krafte 
von einer einzelnen Vorrichtung gleichennafien aufgenommen werden konnen. Dadurch 
konnen die zur Lagerung eines Aggregate notwendigen Vorrichtungen an einer 
gemeinsamen Seite dieses Aggregats angeordnet werden, was dessen Montage im 
Fahrzeug erleichtert Zudem reichen fur die meisten Einsatzfalle zwei erfindungsgemaBe 
Vorrichtungen aus. Darilber hinaus sind die Vorrichtungen vormontierbar und konnen 
dadurch bereits vor dem Einbau des Hydraulilcaggregats in das Fahrzeug am 
Hydraulikaggregat angebracht werden. Ein derart vorbereitetes Hydraulikaggregat kann 
beim Fahrzeughersteller mit wenigen Handgriffen eingebaut werden - ein Zusammenbau 
der Vorrichtungen entfallt. Lasgesamt werden somit EinzelteUe gespart und der 
Montageprozess deutlich vereinfacht 

Gemafi Anspruch 4 ist es besonders vorteilhaft, wenn das zur Verankerung der 
Vorrichtung am Aggregat vorgesehene Befestigungsmittel ein in eine Bohrung des 
Aggregats einpressbarer und darilber hinaus am Gehause der Vorrichtung festgelegter 
Stift ist. Dadurch kann die fur den Einpressvorgang notwendige Kraft direkt Uber das 
Gehause auf den Stift libertragen werden, so dass der elastische DampfungskOrper nicht 
iiberdruckt wird und durch den Einpressvorgang keinen Schaden nimmt. 

Die Ausbildung des zweiten Befestigungsmittels nach Anspruch 5 als zu einer Schleife 
gebogene Biigelfeder mit einem zwischen den Federenden angeordnetem Spreizkorper 
erlaubt bei darauf abgestimmter Ausbildung einer fahrzeugseitigen Konsole die Fixierung 
des Aggregats ohne Werkzeug durch Formschluss. Durch die Merkmale nach Anspruch 7 
lasst sich der Spreizkorper unverlierbar am Befestigungsmittel halten, so dass keine zu 
entsorgenden, uberschllssigen Bauteiie anfallen. 



Weitere Vorteile oder vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den 
Ubrigen UnteransprOchen oder der nachfolgenden Beschreibung. 
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Zeichnungen 



Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung 
naher erlautert 



Es zeigen: 



Figur 1 in einer perspektivischen Darstellung ein Hydraulikaggregat 
Antiblockierschutzbreinssystems, welches uber erfmdungsgemafie Vorrichtungen 
einer fahrzeugseitigen Konsole befestigt ist, 



ernes 

an 



Figur 2 ein erstes Ausftihrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Vorrichtung im 
Langsschnitt, 

Figur 3 ebenfalls einen Langsschnitt durch ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung, 

Figur 4 wiederum im Langsschnitt, ein drittes Ausftihrungsbeispiel der Erfindung und 
Figur 5 eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung. 



Beschreibung der Ausftihrungsbeispiele 

Figur 1 zeigt in perspektivischer Ansicht ein Hydraulikaggregat 10 eines 
Antiblockierschutzbremssystems. Dieses weist einen GeMuseblock 12, einen an einer 
Stimseite dieses Gehauseblocks 12 angescbraubten Elektromotor 14 und dazu 
gegenttberliegend ein elektronisches Steuergerat 16 auf. Der Elektromotor 14 treibt uber 
einen im Inneren des Gehauses 40 gelagerten und in Figur 1 nicht sichtbaren Antrieb 
ebenfalls nicht erkennbare Pumpenelemente an, welche in einem hydraulischen 
Druckmittelkreis einen Druck aufbauen. Das Druckmittel wird Uber einen 
Hauptbremszylinder und einen daran angeschlossenen Druckmittelvorratsbehalter dem 
Hydraulikaggregat 10 bereitgestellt. Hierzu dienen die hydraulischen Anschlilsse 18. Das 
Steuergerat 16 ist Uber einen Genttestecker 20 elektrisch kontaktierbar und dient der 
Ansteuerung von ebenfalls nicht sichtbaren Hydraulikventilen, die im Gehauseblock 12 
angeordnet sind. Diese Hydraulikventile steuem Druckmittelverbindungen zwischen 
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Kanalen innerhalb des Gehauseblocks 12. An diese KanSle sind Qber Bremsleitungen 
Radbremszylinder anschlieBbar. Die hierzu erforderlichen hydraulischen Anschlusse des 
Hydraulikaggregats 10 sind ebenfalls am Gehauseblock 12 vorgesehen, sind aber in Figur 
1 auch nicht erkennbar. Aufgrund des Betriebs der Pumpenelemente und der 
Regelvorgange der Hydraulikventile kann es zn Druckschwingungen im 
Hydraulikaggregat 10 kommen, die Uber die Befestigung des Hydraulikaggregats 10 auf 
die Karosserie eines Fahrzeugs Ubertragen und von den Fahrzeuginsassen als storend 
wahrgenommen werden konnen. 

Urn eine t)bertragung dieser Druckschwingungen auf die Fahrzeugkarosserie zu 
dampfen, ist das Hydraulikaggregat 10 nach Figur 1 Uber erfindungsgemaBe 
Dampfungsvorrichtungen 22 an einer Konsole 24 befestigt, wobei davon auszugehen ist, 
dass diese Konsole 24 fahrzeugseitig verankert ist. Insgesamt sind zwei 
Dampfungsvorrichtungen 22 vorhanden, die gemeinsam an der AuBenseite des 
Hydraulikaggregats 10 fixiert sind, an der auch der Elektromotor 14 angeordnet ist Die 
karosserieseitige Konsole 24 ist als Winkelkonsole 24 ausgefuhrt und weist eine, in 
geringem Abstand zu der, den AnschlUssen 18 gegentlberliegenden Unterseite des 
Gehauseblocks 12 des Hydraulikaggregats 10 angeordnete Grundplatte 26 und im 
Wesendichen senkrecht in Richtung des Elektromotors 14 abgewinkelte Halter 28 auf. 
Die Halter 28 bilden Aufnahmen fur die Dampfungsvorrichtungen 22 aus, sind zu beiden 
Seiten des Elektromotors 14 angeordnet und erstrecken sich von der Grundplatte 24 aus 
bis auf eine Hohe kurz unterhalb der Mittelachse des Elektromotors 14, Die Halter 28 
haben zwei nach oben offene LSngsschlitze 30, in die ein von der Dampfungsvorrichtung 
22 abstehender und mit einer Mutter 32 ausgestatteter Gewindestift 34 eingelegt ist 
Mittels dieser Mutter 32 lassen sich die Dampfungsvorrichtung 22 und die Konsole 24 
miteinander verschrauben. Das dem Gewindestift 34 gegentiber liegende Ende der 
erfindungsgemflBen Dampfungsvorrichtung 22 ist mit dem Gehauseblock 12 des 
Hydraulikaggregats 10 verbunden, vorzugsweise eingepresst DarUber hinaus ist an der 
Grundplatte 26 der Konsole 24 im Bereich unterhalb des Gehauseblocks 12 ein 
AbstUtzelement 36 aus schwingungsdampfendem Material verankert. Dieses 
Absttitzelement 36 ist ringfBrmig ausgefuhrt, weist eine nicht erkennbare, nach auBen 
offene, umlaufende Ringnut auf, Qber die es in einer entsprechend bemaBten 
Ausnehmung der Grundplatte 26 festgelegt ist. Das Hydraulikaggregat 10 liegt auf dem 
aus der Ausnehmung vorstehenden und dem Gehauseblock 12 zugewandten Abschnitt 
des Absttitzelements 36 auf und ist zur Ausbildung einer schwimmenden Lagerung mit 
einem vorstehenden und das AbstUtzelement 36 durchdringenden Dom 38 versehen. 



- 5 - 



R. 304298 



In Figur 2 ist die erfmdungsgernaBe Dampfungsvorrichtung 22 in einer m6glichen 
Ausfiihrungsform im Langsschnitt dargestellt. Diese Dampfungsvorrichtung 22 besteht 
aus einem im wesentlichen glockenf&migen GehSuse 40, welches vorzugsweise aus 
Metall hergestellt ist. Vom geschlossenen Ende des Gehauses 40 steht koaxial zu dessen 
Langsachse der Gewindestift 34 ab, auf dem die Mutter 32 aufgeschraubt ist. Mit der 
Mutter 32 wirkt eine Unterlagscheibe 42 zusammen. Im Inneren des Gehauses 40 der 
Dampfungsvorrichtung 22 ist ein Dampfungskorper 44 aus schwingungsdampfendem 
Material, beispielsweise aus Elastomer, aufgenommen. Dieser Dampfungskorper 44 ist, 
abgesehen von einer Ausnehmung in seinem Boden, toprformig ausgebildet. Sein 
geschlossenes Ende liegt am geschlossenen Ende des Gehauses 40 an. Zudem ist der 
Dampfungskorper 44 sowohl in seinem AuBen- als auch in seinem Lmendurchmesser 
einmal abgesetzt, wobei der Absatz am Innendurchmessers als Konus ausgefUhrt ist, 
wahrend der des AuBendurchmessers rechtwinkhg ausgefuhrt ist. AuBen am 
Dampfungskorper 44 ergibt sich dadurch eine senkrechte Schulter 54. Im Inneren des 
Dampfungskorpers 44 ist ein starrer Kern 56 zylindrischen Querschnitts aufgenommen, 
dessen Kontur auf die Innenkontur des Dampfungskorpers 44 abgestimmt ist. 
Dementsprechend gliedert sich der Kern 56 in einen, in seinem AuBendurchmesser 
grOBeren und einen, im AuBendurchmesser kieineren Abschnitt, wobei der tJbergang 
zwischen beiden Abschnitten ebenfalls konisch ausgefuhrt ist. Der im AuBendurchmesser 
groBere Abschnitt befindet sich auf der dem geschlossenen Ende des Gehauses 40 
zugewandten Seite, wahrend der im Durchmesser kleinere Abschnitt axial aus dem 
offenen Ende des Gehauses 40 vorsteht und mit einem Teil dieses vorstehenden 
Abschnitts in eine dafiir vorgesehene, sacWochforrnige Aufhahmebohrung 58 im 
Gehauseblock 12 des Hydraulikaggregats 10 eingepresst ist. Das EinpressmaB wird unter 
anderem bestimrnt von der Lfinge eines ebenfalls Uber das Gehause 40 der 
Dampfungsvorrichtung 22 vorstehenden Teilbereichs des Dampfungskorpers 44 mit 
zurttck genommenem AuBendurchmesser. Das Gehause 40 der Dampfungsvorrichtung 22 
ist an seinem offenen Ende durch einen Verschluss 60, exemplarisch in Form einer in das 
Innere des Gehauses 40 eingepressten Ringscheibe 62 mit daran anliegender Stutzscheibe 
64 verschlossen. Auf die Stutzscheibe 64 kann gegebenenfalls verzichtet werden; 
altemativ kann der Verschluss 60 auch als Bordelung des Gehauses 40 ausgebildet sein. 
Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel gemaB Figur 2 ist der Verschluss 60 so weit 
innerhalb des Gehauses 40 befestigt, dass seine innen Hegende Stirnfiache an der Schulter 
54 des Dampfungskorpers 44 anliegt Aufgrund dieser Verhaitnisse sind die Bauelemente 
Gehause 40, Dampfungskarper 44 und Kern 56 formschlussig zu einer Baueinheit 
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verbunden. Damit lassen sich sowohl Zug- wie auch Druckkrafte von einer einzelnen 
Dampfungsvorrichtung 22 gleichermaBen aufhehmen. Der Boden des Gehauses 40 ist in 
seinem Zentrum mit einer Verdickung 66 versehenen ist, welche in Richtung des 
Gehauseinneren als zapfenffcrmiger Vorsprung 68 ausgebildet ist. Dieser Vorsprung 68 
greift in eine Ausnehmung im Boden des DampfungskSrpers 44 ein und stellt dadurch 
eine Zentrierung zwischen dem Gehause 40 und dem Dampfungskorper 44 her. Beim 
Einpressen der erfmdungsgemaBen Dampfungsvorrichtung 22 in die Aufhahmebohrung 
58 des Gehauseblocks 12 des Hydraulikaggregats 10 wird die Einpresskraft liber das 
Gehause 40 auf den Kern 56 ubertragen, wobei sich der Dampfungskorper 44 so weit 
elastisch verformt, bis das zwischen dem Vorsprung 68 im Boden des Gehauses 40 und 
dem Kern 56 vorhandene Spiel aufgebraucht ist und der Vorsprung 68 direkt am Kern 56 
anliegt Das vorhandene Spiel ist derart gewahlt, dass der Dampfungskorper 44 durch den 
Einpressvorgang keinen Schaden nimmt. Auf der von diesem Vorsprung 68 abgewandten 
Seite bildet die Verdickung 66 des GehSusebodens einen Konus. Dariiber wird eine 
Zentrierung der Dampfungsvorrichtung 22 im Langsschlitz 30 der Konsole 24 gemafi 
Figur 1 bewirkt, sobald uber die Mutter 32 das Hydraulikaggregat 10 mit dieser Konsole 
24 verschraubt wird. 

Figur 3 zeigt ebenfalls im Langsschnitt eine Weiterbildung der erfindungsgemaBen 
Dampfungsvorrichtung 22. Auch diese weitergebildete Dampfungsvorrichtung 22 besteht 
aus einem glockenformigen Gehause 40, einem darin angeordneten Dampfungskorper 44 
und einem vom Dampfungskorper 44 aufgenommenen Kern 56. Die jeweiligen 
Befestigungsmittel 82 sind wiederum dem Gehause 40 und am Kern 56 zugeordnet, 
wobei im Unterscheid zum Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 2 der Stift 70 nunmehr am 
Gehause 40 und der Gewindestift 34 nunmehr am Kern 56 angeordnet sind. Durch diese 
Umkehrung in der Anordnung der Befestigungsmittel 82 lasst sich die zum Einpressen 
der Dampfungsvorrichtung 22 notwendige Einpresskraft direkt uber das Gehause 40 auf 
den vorstehenden Stift 70 ubertragen, so dass keine Deformation des Dampfungskorpers 
44 stattfindet. Beschadigungen am DampfungskSrper 44 sind dadurch ausgeschlossen. 
Weitere Unterschiede gegentiber dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 2 bestehen bei 
dieser Dampfungsvorrichtung 22 darin, dass das Gehause 40 auf seiner dem 
Dampfungskorper 44 zugewandten Innenwandung mit einer Oberflachenstruktur 72, 
beispielsweise einem Randel, versehen ist. Ebenso, beziehungsweise alternativ konnen 
der Kern 56 und/oder der Dampfungskorper (44) selbst auf ihren einander zugewandten 
Umfangsflachen mit einer beliebigen Oberflachenstruktur 72 versehen sein. Durch diese 
MaBnahmen wird der Formschluss zwischen dem Kern 56, dem Dampfungskbrper 44 
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und dem Gehause 40 verbessert, wodurch das Drehmoment zwischen Mutter 32 und 
Gewindestift 34 erhoht werden kann, ohne dass zwischen diesen Bauteilen eine 
Relativbewegung stattfindet. Dadurch kann als Mutter 32 auch eine an sich allgemein 
bekannte, selbstsichernde Mutter eingesetzt werden, die aufgrund ihres hOheren 
Anzugsdrehmoments eine zusfitzliche Sicherheit gegenUber selbsttatigem Losen 
gewahrleistet. Weiterhin unterschiedlich ist, dass der Kern 56 an seinem der Mutter 32 
zugewandten Seite mit einer zweiten Durchmessererweiterung 74 versehen ist, welche in 
Richtung der Langsachse zur ersten Durchmessererweiterung 76 beabstandet ist Die 
zweite Durchmessererweiterung 74 ist auf ihrer, der ersten Durchmessererweiterung 76 
zugewandten Seite ebenfalls konisch angeschrSgt, auf ihrer davon aufgewandten Seite 
aber rechtwinklig abgesetzt. Eine sich dadurch ergebende Schulter 78 liegt im montierten 
Zustand des Hydraulikaggregats 10 auf der von der Mutter 32 abgewandten Seite am 
Halter 28 flachig an. Zur Zentrierung der Dtopfungsvorrichtung 22 am Langsschlitz 30 
des Halters 28 (Figur 1) dient nunmehr ein an der Mutter 32 halterseitig angebrachter 
Zentrierkonus 80. Das Gehause 40 der Damprungsvorrichtung 22 weist einen Boden ohne 
Verdickung 66 auf und kann dadurch preisgiinstiger als im Ausfuhrungsbeispiel nach 
Figur 2 hergestellt werden. 

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 4 zeigt eine besonders vorteilhafte Ausbildung fiir 
das mit dem Halter 28 der Konsole 24 zusammen wirkende Befestigungsmittel 82. Dieses 
Befestigungsmittel 82 erlaubt eine Verankerung des Hydraulikaggregats 10 an der 
Konsole 24 durch Formschluss, ohne den Einsatz von Werkzeug. Der Montagevorgang 
des Hydraulikaggregats 10 imFahrzeug wird dadurch nochmals vereinfacht. Hierfur ist 
anstelle der in den zuvor beschriebenen AusfUhrungsbeispielen verwendeten Mutter 32 
eine Biigelfeder 84 vorgesehen, bei der es sich um ein zu einer offenen Schlaufe 
gebogenes Federelement mit zwei gegeneinander vorspannbaren Federnenden 86, 87 
handelt. Das dem Hydraulikaggregat 10 zugewandte Federende 86 ist am Gehause 40 der 
Dampfungsvorrichtung 22 verankert, wShrend das davon abgewandte zweite Federende 
87 gegeniiber diesem ersten Federende 86 relativbeweglich ist. Dieses relativbewegliche 
Federende 87 ist im Bereich seines offenen Endes auf der Innenseite mit einer 
vorstehenden Fixiernase 88 versehen, welche im montierten Zustand des 
Hydraulikaggregats 10 in eine entsprechende Ausnehmung im Halter 28 der Konsole 24 
eingreift Zur Montage des Hydraulikaggregats 10 an der Konsole 24 wird deren Halter 
28 zwischen die beiden Federenden 86 eingeschoben, bis die Fixiernase 88 eingerastet. 
Um das Einfuhren des Halters 28 zwischen die Federenden 86 Uberhaupt zu erm5glichen, 
sind diese Federenden 86, 87 der BUgelfeder 84 in ihrem nicht montierten Zustand durch 
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ein langliches Spreizelement 92 gespreizt. Das SpreizmaB wird vom verdickten Kopf 94 
des Spreizelements 92 bestimmt, welcher dem geschlossenen Ende der Biigelfeder 84 
zugewandt ist und etwas grSBer bemessen ist, als die Materialstarke des Halters 28. Mit 
der EinfUhrung des Halters 28 in das offenen Ende der Biigelfeder 84 wird das 
Spreizelement 92 zwischen den beiden Federenden 86 in Richtung des geschlossenen 
Endes der Biigelfeder 84 hinein verschoben, bis schlieBlich der Kopf 94 des 
Spreizelements 92 in den Bereich des Biegeradiuses der Biigelfeder 84 gelangt. Dieser 
Biegeradius nimmt den Kopf 94 des Spreizelements 92 vollstandig auf, so dass das 
Befestigungsmittel 84 zuschnappt. Sowohl das Spreizelement 92, wie auch die beiden 
Federenden 86 und 87 der Biigelfeder 84 sind mit durchgehenden, langlichen 
Ausnehmungen 96 versehen. Durch diese Ausnehmungen ragt der am Gehause 40 der 
Dampfungsvorrichtung 22 ausgebildete Stift 34 hindurch, so dass das Spreizelement 92 
auch nach der Befestigung des Hydraulikaggregats 10 an der Konsole 24 unverlierbar 
gehalten ist. Der Stift 34 des vorliegenden Ausftihrungsbeispiels ist exemplarisch als 
Gewindestift ausgefUhrt, was den verschiedenen Fahrzeugherstellern neben der 
beschriebenen reinen formschlUssigen Befestigungsmoglichkeit, auch eine rein 
kraftschlussige BefestigungsmOglichkeit mit Hilfe einer auf den Gewindestift 
aufgeschraubten Mutter 32, als auch eine Kombination beider Befestigungsm6glichkeiten 
erofmet. 

Eine weitere Verankerungsmoglichkeit fiir ein Hydraulikaggregat 10 an der Karosserie 
eines Kraftfahrzeugs ist in Figur 5 dargestellt. Diese Figur 5 zeigt eine Ankerplatte 98 mit 
einem exemplarisch daran fixierten, senkrecht abstehenden Stehbolzen 100. Letzterer 
weist einen zylindrischen Querschnitt auf, hat einen kuppelartig abgerundetes freies Ende 
und ist entlang seines Umfangs mit mehreren axial beabstandeten, umlaufenden 
Rasthaken 102 konischer Gestalt versehen. Mit einem angeformten Ringbund 104 im 
Bereich des dem kuppelartigen Ende gegeniiber liegenden zweiten Endes stlitzt sich der 
Stehbolzen 100 an der Ankerplatte 98 ab. Die Ankerplatte 98 ist mit Ausnehmungen 106 
versehen, in die die Stehbolzen 100 abschnittsweise eingesetzt sind. Die derart 
ausgebildete Ankerplatte 98 ist vom Fahrzeughersteller am vprgesehenen Anbauort des 
Hydraulikaggregats 10 angebracht, wobei davon auszugehen ist, dass das in Figur 5 
explizit nicht dargestellte Hydraulikaggregat 10 mittels den zuvor beschriebenen 
Dampfungsvorrichtungen 22 an der Konsole 24 befestigt ist. Letztere ist in Figur 5 nur 
ausschnittsweifie dargestellt und ist mit Rastelementen 108 bestiickt, welche mit den 
Stehbolzen 100 zusammen wirken. Diese Rastelemente 108 bestehen aus einem 
Dampfungsring 110 aus schwingungsdampfendem Material, beispielsweise aus 
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Elastomer und weisen eine umlaufende, nach auBen offene Ringnut 1 12 auf. Die Ringnut 
112 ist bezUglich ihrer Nutbreite auf die Wandstarke der Konsole 24 abgestimmt, ferner 
entspricht der Nutgrund im wesentlichen dem Durchmesser einer durchgehenden 
Ausnehmung in der Konsole 24, so. dass die Dampfungsringe 1 10 iiber diese Ringnut 1 12 
in der Ausnehmung sowohl radial wie auch axial festlegbar sind. In die Ofmung eines 
Dampfungsrings 1 10 ist dariiber hinaus eine Haltebuchse 1 16 eingesetzt. Die Haltebuchse 
1 16 hat an einem ihrer Enden einen umlaufenden Bund 118, welcher flachig an einer 
Stirnflache des Dampfungsrings 110 anliegt. An das dem Bund 118 gegeniiberliegende 
Ende der Haltebuchse 1 16 ist ein entgegen der Montagerichtung konisch ausgefiihrter, 
radial nach auBen abstehender Rasthaken 120 angeformt, welcher in eine entsprechende 
Hinterschneidung auf der Ihnenseite des Dampfungsrings 110 eingreift. Die Haltebuchse 
116 ist gegenuber dem Dampfungsring 110 ein verhaitnismaBig starres Bauteil, so dass 
nach deren Montage in diesen Dampfungsring 1 10 das Rastelement 108 zuverlassig an 
der Konsole 24 verankert ist Zudem ist die Haltebuchse 116 auf ihrer innenseite 
ebenfalls mit axial aufeinander folgenden, jedoch entgegengesetzt zu den Rasthaken 102 
der Stehbolzen 100 ausgerichteten Rasthaken 102 identischer Geometrie versehen. 
Stehbolzen 100 und Rastelemente 108 lassen sich dadurch mit relativ geringer und in 
Langsrichtung der Stehbolzen 100 wirkender Kraft zusammen stecken und gegeneinander 
fixieren. Sie erm6glichen dadurch einen zuverlassigen Formschluss zwischen der mit 
dem Hydraulikaggregat 10 bestttckten Konsole 24 und der fahrzeugseitig angebrachten 
Ankerplatte 98. In der Endlage der beschriebenen Steckverbindung liegt der 
Dampfungsring 110 mit seinem, dem Anschlag 118 gegentiberliegenden Ende am 
Ringbund 104 der Stehbolzen 100 an. Aufgrund der erfmdungsgemafien 
Dampfungsvomchtung 22 mit ihrem DampfungskOrper 44 und dem Dampfungsring 110 
im Rastelement 108 ist das Hydraulikaggregat 10 schwingungstechnisch von der 
Karosserie eines Kraftfahrzeugs wirksam entkoppelt. Eventuelle Schwingungen, 
hervorgerufen durch eine Betatigung der Pumpenelemente und/oder der Ansteuerung der 
Magnetventile des Hydraulikaggregats 10 werden dadurch wirksam gediimpft und sind 
von den Fahrzeuginsassen kaum mehr als Betriebsgerausch wahrnehmbar. Zur 
Demontage des Hydraulikaggregats 10, beispielsweise im Servicefall, wird die 
Verbindung zwischen den zuvor beschriebenen, am Hydraulikaggregat 10 festgelegten 
Dampfungsvorrichtungen 22 und der Konsole 24 gelost 

Selbstverstandlich sind Anderungen oder Erganzungen an den beschriebenen 
AusfUhrungsbeispielen mbglich, ohne vom Grundgedanken der Erfmdung abzuweichen. 
Diesbezuglich anzumerken ist, dass der Dampfungskdrper 44 der Dampfungsvomchtung 
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22 zur besseren Montierbarkeit des starren Kerns 56 entlang seiner Langsrichtung auch 
geschlitzt ausgefuhrt werden kann. 
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AnsprUche 



Vorrichtung (22) zur schwingungsdampfenden Anordnung eines Aggregats (.10), 
insbesondere eines Hydraulikaggregats eines Bremssystems, an einer Anbauflache, 
insbesondere einer Karosserie eines Kraftfahrzeugs, mit einem im wesentlichen 
glockenfGrrnigen Gehause (40), einem im Inneren des Gehauses (40) angeordneten 
DampfungskSrper (44) aus schwingimgsdampfendem Material, einem im 
Dampfungskdrper (44) gelagerten Kern (56) und mit dem Kern (56) und dem 
Gehause (40) zugeordneten Befestigungsmitteln 82, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Dampfungskorper (44) im wesentlichen topffbrmig ausgebildet ist und eine im 
AuBendurchmesser sowie im Innendiirchmesser wenigstens einmal abgesetzte Kontur 
aufweist, wobei das im wesentlichen geschlossene Ende des Dampfungsk6rpers (44) 
am geschlossenen Ende des Gehauses (40) anliegt, 

dass der Kern (56) auf die Kontur des Dampfungskorpers (44) abgestimmt, ebenfalls 
wenigstens einmal im AuBendurchmesser abgesetzt ist, wobei das im 
AuBendurchmesser groBere Ende des Kerns (56) dem geschlossenen Ende des 
Gehauses (40) zugewandt ist 

und dass das Gehause (40) auf seiner offenen Seite mit einem 
Verschluss (60) versehen ist, an dem eine durch die abgesetzte Kontur des 
Dampfungskorpers (44) sich ergebende Schulter (54) anliegt. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verschluss (60) 
durch eine Bordelung des Gehauses (40) gebildet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Verschluss (60) eim 
im Bereich des offene Endes des Gehauses (40) befestigte Ringscheibe (62) umfasst. 
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4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das zur 
Verankerung der Dampfungsvorrichtung (22) am Aggregat (10) vorgesehene erste 
Befestigungsmittel (82) ein in eine zugeordnete Bohrung des Aggregats (10) 
einpressbarer Stift (70) ist, der dem glockenfomiigen Gehause (40) der 
Dampfungsvorrichtung (22) zugeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das zur 
Verankerung des Aggregats (10) an der Anbauflache vorgesehene zweite 
Befestigungsmittel (82) der Vorrichtung (22) eine zu einer offenen Schlaufe 
gebogene Bugelfeder (84) mit zwei gegeneinander vorspannbaren Federenden (86, 
87) ist, wobei eines der Federenden (86) an der Vorrichtung (22) verankert ist und 
das zweite Federende (87) gegenuber diesem ersten Federende (86) relativ beweglich 
ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Federende 
(87) eine nach innen vorstehende Fixiemase (88) aufweist und dass zwischen den 
beiden Federenden (86, 87) ein SpreizkOrper (92) verschiebbar angeordnet ist, 
welcher in seiner Grundposition die Federenden (86, 87) spreizt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Spreizkfcrper (92) 
sowie die Federenden (86, 87) der Bugelfeder (84) mit durchgehenden 
Ausnehmungen (96) versehen sind, durch die hindurch ein axial vom Gehause (40) 
abstehender Stift (34) ragt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Dampfungskorper (44) der Da^fungsvorrichtung (22) entlang seiner Langsachse 
geschlitzt ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Gehause (40) und/oder der Kern (56) und/oder der Dfimpfungskttrper (44) auf ihren 
einander zugewandten Flachen mit einer Oberfmchenstruktur (72), beispielsweise 
einem Randel, versehen sind. 

10. Aggregat, insbesondere Hydraulikaggregat einer Antiblockierschutzbremsanlage mit 
einem Gehauseblock (12) und mit an diesem Gehauseblock (12) festgelegten 
Vorrichtungen (22) nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
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die Vorrichtungen (22) an einer gemeinsamen AuBenseite dieses Aggregats (10) 
festgelegt sind. 

11. Aggregat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Aggregat (10) 
mittelbar iiber eine Konsole (24) an einer Anbauflache verankert ist, wobei die 
Konsole (24) als Winkelkonsole mit einer Grundplatte (26) und mit im wesentlichen 
senkrecht zur Grundplatte (26) abstehenden Haltem (28) zur Befestigung der 
Vorrichtungen (22) ausgestattet ist 

12. Aggregat nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der Grundplatte (26) 
zusatzlich wenigstens ein Schwingungen dampfendes Abstiitzelement (36) in axialem 
Abstand zu den Vorrichtungen (22) angeordnet ist, auf dem das Aggregat (10) 
aufliegt, dass das Abstiitzelement (36) die Formeines Rings hat, der mittels einer 
nach auBen offenen, umlaufenden Nut in einer durchgehenden Ausnehmung der 
Grundplatte (26) gehalten ist und dass das Aggregat (10) auf seiner der Grundplatte 
(26) zugewandten Seite einen Dorn (38) aufweist, weicher diesen Ring zumindest 
teilweise durchdringenden. 

13. Aggregat nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Anbauflache 
gebildet ist von einer mit Stehbolzen (100) bestuckten Ankerplatte (98), dass die 
Konsole (24) den Stehbolzen (100) der Ankerplatte (98) zugeordnete Rastelemente 
(108) aufweist, wobei diese Rastelemente (108) in Bohrungen der Konsole (24) 
einsetzbare, Schwingungen dampfenden Dampfungsringe (110) und in den 
Dampfungsringen (110) formschliissig gehaltene Haltebuchsen (116) urnfassen und 
dass die Stehbolzen (100) und die Haltebuchsen (1 16) miteinander verrastbar sind. 
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Vorrichtung zur schwingungsdampfenden Anordnimg eines Aggregats 
und mit derartigen Vorrichtungen ausgestattetes Aggregat 

Zusammenfassung 

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung (22) zur schwingungsdampfenden 
Anordnung eines Aggregats (10) an einer Anbauflache beziehungsweise einem mit 
derartigen Vorrichtungen (22) ausgestatteten Aggregat (10). Bekannte Vorrichtungen 
(22) weisen ein glockenfbrmiges Gehause (40), einen darin angeordneten 
Dampfungsko'rper (44) aus schwingungsdampfendem Material, einen im 
Dampfungskbrper (44) aufgenommenen starren Kern (56) und dem Kern (56) sowie dem 
Gehause (40) zugeordnete Befestigungsmittel (82) auf. 

ErfrndungsgemaB wird vorgeschlagen, den Dampfungskbrper (44) topffBrmig 
auszubilden und gemeinsam mit dem Kern (56) im AuBendurchmesser wenigstens einmal 
abzusetzen, sowie die offene Seite des Gehauses (40) mit einem Verschluss (60) zu 
versehen. Dadurch wird zwischen den Bauteilen ein Formschluss hergestellt. Die 
vorgeschlagene Vorrichtung (22) ist dadurch in der Lage, Zug- und Druckkrafte auf das 
Aggregat (10) gleichermaBen zu dampfen. Nunmehr sind derartige 
Dampfungs vorrichtungen (22) an einer gemeinsamen AuBenseite des Aggregats (10) 
anordenbar. (Figur 2) 
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